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Profil
spolecnosti

Firma UnionOcel s.r.o. byla zalozena v fijnu roku 2001
jako velkoobchod s hutnim materialem s timto zameérenim:

Plechy Vypalky Komponenty

Tyto materidly nabizime dle pfani zékaznika jak ze skladu, tak z vyroby. Zbozi nabizime z naseho skladového a servisniho centra v Kopfivnici.
V ptipadé, ze poptavané zbozi neni k dispozici na nasem skladé v Kopfivnici nebo na skladé nasi sesterské spole¢nosti UnionStahl

v Duisburgu, jsme schopni diky rozséhlé obchodni siti nasich partnerti v celé Evropé zbozi nabidnout a dodat na adresu urceni v kratkych
dodacich IhGtach. To vie opét v zavislosti na charakteru zakazky.

V z&fi 2005 byl do provozu uveden centralni sklad a servisni centrum v Kopfivnici. Jednd se o jedno z nejmodernéjsich zafizeni tohoto druhu
ve stfedni a vychodni Evropé, které rozsifuje portfolio nabidky firmy UnionOcel o dalsi ¢innosti — déleni autogenem, plazmou a laserem,
stithani na hydraulickych ndzkach, ohranovéni, mechanické obrabéni a tryskani.

Nabizime téz dodavky pfimo od prednich evropskych vyrobcd, zejména jedna-li se o vétsi mnozstvi s pozadovanou dodaci Ihdtou nékolik
tydnd nebo mésicd.

Rozsah sortimentu nabizeného zboZi je podrobné popsan na dalsich strankéch, kde jsou konkrétné specifikovény jakosti, rozméry, chemické
slozeni a mechanické vlastnosti, vie v souladu s pfislusnou evropskou nebo firemni normou.

Samozrejmosti je atestovand dokumentace, zajisténi nezavislych prejimek, zkousky ultrazvukem, procleni dovazeného zbozi, odvoz na adresu
urceni a zajisténi dalSich pozadavkd dle prani zékaznika.

Nabizime téZ nase odborné znalosti nebo konzultace s vybranymi odborniky nasich dodavatelG.
Tésime se na spoluprdci s Vami a jsme Vam plné k dispozici.

Na konci naseho snazeni je spokojeny zakaznik, tedy Vy.

Jednoduse nam zavolejte.

UnionOcel — Va3 ocelovy partner

° ° ° ° ° ° *—>
2001 2005 2007 2011 2015 2016 2018

Zalozena firma Otevieno nové moderni  Oteviena nova skladova Zavedeno vyuzivani Otevrena nova hala D Zahajen provoz Zahajen provoz
UnionOcel jako skladové a servisni hala G a administrativni ¢arového kodu vybavena laserem, nového laseru. nového CNC
velkoobchod s hutnim centrum v Kopfivnici budova. (barcode) v ramci ohrariovacimi lisy obrébéciho centra

materidlem se s moznosti palenf evidence a CNC obrabécimi a tkosovaciho
zamérenim na plechy tvarovych vypalkd materialu. centry. Zahajen stroje.
a vypalky. na palicich strojich typu provoz pribézného

autogen a plazma. tryskace.
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Sortiment plechl / Dalsi moznosti

Zpracovani plecht — palenf a stfihani

Zpracovani plecht — ohrafiovani, mechanické opracovani a tryskani

Nelegované konstrukéni oceli EN 10025-2

Otéruvzdorné oceli

Jemnozrnné oceli pro tlakové nadoby — normalizacné Zihané EN 10028-3
Nelegované a legované oceli pro tlakové nadoby EN 10028-2

Jemnozrnné konstrukeni oceli — normalizac¢né zihané nebo vélcované EN 10025-3
Jemnozrnné konstrukeni oceli — termomechanicky valcované EN 10025-4

Oceli s vy3si mezi kluzu pro tvareni za studena — termomechanicky valcované EN 10149-2
Konstrukéni oceli s vyssi mezi kluzu po zuslechténi EN 10025-6

Oceli lodnich jakosti, oceli dle ASME standardu

Konstrukéni oceli se zvysenou odolnosti vici atmosférické korozi EN 10025-5
Rozmérova norma EN 10051 — kontinualné valcované plechy a pasy za tepla
Rozmérova norma EN 10029 — plechy valcované za tepla

Porovnani norem EN/CSN/ostatni

Atesty EN 10204, certifikace dle ISO

Hodnoty uvedené v tabulkach v tomto katalogu jsou pouze informativniho charakteru.

SORTIMENT +/ Obsah /03
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Plechy

EN 10025-2
EN 10025-3
EN 10025-4
EN 10025-5
EN 10025-6
EN 10028-2
EN 10028-3
EN 10149-2
EEEENR

EEEER

EEEER

Nelegované konstrukéni oceli

Jemnozrnné konstrukcni oceli — normaliza¢né Zihané nebo valcované
Jemnozrnné konstruk¢ni oceli — termomechanicky valcované
Konstrukéni oceli se zvysenou odolnosti vici atmosférické korozi
Konstrukéni oceli s vy3si mezi kluzu po zuslechténi

Nelegované a legované oceli pro tlakové nadoby

Jemnozrnné oceli pro tlakové nadoby — normaliza¢né Zihané

Oceli s vy33i mezi kluzu pro tvareni za studena — termomechanicky valcované
Otéruvzdorné oceli

Oceli dle ASME standardu

Oceli lodnich jakosti

Dalsi moznosti

e Déleni autogenem, plazmou, laserem a ntzkami dle ISO EN 9013

e Mechanické opracovani, vrtani otvor( a rezani zavitt

e Fixni rozméry z

odvinovaciho zafizeni

e Tryskani a konzervovani
e Zkouseni UZV dle EN 10160 a ASME 435

* Prejimky vsemi

znamymi prejimacimi spole¢nostmi, napt. DB/TUV/LRS/DNV - GL/ABS/CD

Kazdou zakazku dolozime atestem EN 10204 / 3.1 nebo 2.2.
Zajistime Vam jeji spolehlivé a vcasné odbaveni.

SORTIMENT + / Dalsi moznosti
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Zpracovani plechi - paleni a stfihani

Paleni tvarovych vypalkt
Autogen ESAB SUPRAREX

Tloustka plechu [mm] Rozmeéry stolu [mm]
10-330 4 000 x 24 000
Plazma ESAB SUPRAREX HD 4500 a PIERCE RUM 3500

Tloustka plechu [mm] Rozmeéry stolu [mm]
1,5-40 3000 x 24 000

3D péleni: pfiprava svarovych hran od +45° do -45°, hrany typu X, Y a K, max. do 40 mm kolmé fezy, do 32 mm pfi 45°
Laser LVD impuls 12530/vykon 5kW

Tloustka plechu [mm] max. Rozméry stolu [mm]
20 3000 x 12 000
Laser Trumpf TruLaser 3060/vykon 4kW

Tloustka plechu [mm] max. Rozméry stolu [mm]
20 2 500 x 6 000

Strihani plechu

Hydraulické niizky CNG HGM 3020

Sitka plechu (mm) max. Tloustka plechu max. Tloustka plechu max.
Re max. 450 MPa (mm) Re max. 700 MPa (mm)
3080 20 13

SORTIMENT + / Zpracovani plecht — paleni a stfihani
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Ohranovani
Ohranovaci lis LVD 400/4080
Délka ohrariovaného dilu [mm] max.
4 000

Ohranovaci lis LVD PPEB

Délka ohranovaného dilu [mm] max.
6 000

Mechanické opracovani

CNC obrabéci centrum MCFV 1060i
Hmotnost opracovaného dilu [t] max.
1,35

CNC obrabéci centrum MCFV 2080
Hmotnost opracovaného dilu [t] max.
3

CNC obrabéci centrum FVC
Hmotnost opracovaného dilu [t] max.
11

Fréza FA5SB

Hmotnost opracovaného dilu [t] max.
12

Vrtacka VO50

Hmotnost opracovaného dilu [t]

rucni manipulace

Stroj na ukosovani hran UZ 50
Tloustka plechu (mm)

7-80

Tryskani

Priibézny tryska¢ WHEELABRATOR

Zpracovani plecht — ohrannovani, mechanické opracovani a tryskani

Pfitlacna sila [t] max.
400

Pritlacna sila [t] max.
1250

Rozméry stolu [mm]
600 x 1 000

Rozmeéry stolu [mm]
800 x 2 000

Rozmeéry stolu [mm]
1600 x 4 000

Rozméry stolu [mm]
350 x 1 400

Rozméry stolu [mm]
1000 x 3 500

Tryskany dil — délka [mm] max. Tryskany dil — vyska [mm] max. Tryskany dil - Sitka [mm] max.
16 000 500 3000

06/ SORTIMENT + / Zpracovani plecht — ohrafiovani, mechanické opracovani a tryskani



Nelegované konstruk¢ni oceli EN 10025-2
Atest dle EN10204/3.1

ROZMERY

Oznaceni Materialové cislo

Tloustka
S235JR 1.0038 3-250
$355J2 1.0577 3-300
$355J2C 1.0579 3-30

Rozméry [mm]

Sirka Délka
1 000-4 000 16 000
1000~ 3 500 16 000
1.000-3 500 16 000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah C[% max.] pro jmen. tl. [mm]

Oznaceni Materialové cislo

<16 >16 <40 > 40
S235JR 1.0038 0,19 0,19 0,23
$235J0 1.0114 0,19 0,19 0,19
$235J2 1.0117 0,19 0,19 0,19
S275JR 1.0044 0,24 0,24 0,25
$275J0 1.0143 0,21 0,21 0,21
$275J2 1.0145 0,21 0,21 0,21
S355JR 1.0045 0,27 0,27 0,27
$355J0 1.0553 0,23 0,23 0,24
$355J2 1.0577 0,23 0,23 0,24
$355K2 1.0596 0,23 0,23 0,24

MECHANICKE VLASTNOSTI

Si

0,60

Obsah prvki — hmotnostni % max.

Mn P S N Cu
0,045 0,045 0,014

1,50 0,040 0,040 0,014 0,60
0,035 0,035 -
0,045 0,045 0,014

1,60 0,040 0,040 0,014 0,60
0,035 0,035 -
0,045 0,045 0,014

170 0,040 0,040 0,014 0,60
0,035 0,035 -
0,035 0,035 -

Minimalni mez kluzu R, [MPa] pro jmen. tl. [mm]

Pevnost v tahu R [MPa] pro jmen. tl. [nm]

Oznaceni

<16 >16<40 >40<63 >63<80 >80<100 >100<150 >150<200 >200<250 >250<400 >3<100 >100<150 >150<200 > 250 <400
S235JR = =
$235J0 235 225 215 215 215 195 185 175 - 360-510  350-500 340-490 -
$235)2 165 330-480
S275JR = =
S275J0 275 265 255 245 235 225 215 205 - 410-560  400-540 380-540 -
S275)2 195 380-540
S355JR = =
$355J0 - -

355 345 335 325 315 295 285 275 470-630  450-600 450-600
$355)2 265 450-600
$355K2 265 450-600
N Orientace  Minimalni taznost [%] L,= 5,65 V S pro jmen. tl. [nm] Zkugebni Minimalni nérazova prace KV [J]

znaceni .

zkousky >3,0<40 >40<63 >63<100 >100<150 >150<250 >250<400 teplotal’Cl <459 >150 <250 > 250 <400

S235JR 20
I 26 25 24 22 21 - -
$23510 t 24 23 22 22 21 o [T+ 4 0 2 2
5235)2 -20 27
S275JR 20
[ 23 22 21 19 18 -
$27210 t 21 20 19 19 18 18 [T+ q g 2 2
S275)2 -20 27
S355JR 20
$355J0 I 22 21 20 18 17 = 0 27 27
$355J2 t 20 19 18 18 17 17 [1+1] -20 27
171+t

$355K2 -20 40 33 33

SORTIMENT + / Nelegované konstrukéni oceli EN 10025-2 /107



08/

Otéruvzdorné oceli
Atest dle EN 10204/2.2 a 3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni

XAR 300

XAR 400

XAR 400 W
XAR 400 HR
XAR 400 HT
XAR 450

XAR 500

XAR 600
Durostat 400
Durostat 450
Durostat 500
Dillidur 325 L
Dillidur 400 V
Dillidur 500 V
Dillidur 550
Brinar 400 Cr
X120 Mn 12
Creusabro 4800
Creusabro 8000
SP/COROPLATE

Materialové cislo

1.8704
1.8714

1

1.8734

1

1
1
1

1
1

8722

.8735

.8705
.8715
.8721

.8703
.3401

Tloustka
3-50
3-100
4-40
4-25
40-100
3-100
3-100
4-50
6-100
6-50
10-30
5-50
6-150
8-100
10-100
6-25
1,5-60
3-150
5-65

Sitka

1 000-2 500
1.000-2 500
1 000-2 500
1000-2 500
1.000-2 500
1000-3 000
1.000-3 000
1000-2 500
1000-2 500
2 500-3 000
1000-2 500
1.000-3 000
1.000-3 000
1.000-3 000
1000-3 300
1.000-3 500
1.000-2 500
1250-3 000
1250-3 000

Délka
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
14 000
6 000
8000
8000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvki - hmotnostni % max.

Oznaceni

XAR 300

XAR 400

XAR 400 W
XAR 400 HR
XAR 400 HT
XAR 450

XAR 500

XAR 600
Durostat 400
Durostat 450
Durostat 500
Dillidur 325 L
Dillidur 400 V
Dillidur 500 V
Dillidur 550
Brinar 400 Cr

X 120 Mn 12
Creusabro 4800
Creusabro 8000
SP/COROPLATE

Materialové cislo

1.8704
1.8714

1.8722
1.8734
1.8735

1.8705
1.8715
1.8721

1.8703
1.3401

SORTIMENT + / Otéruvzdorné oceli

max.

C

0,22
.0,20
.0,26
.0,20
.0,20
0,22
0,28
0,40
0,18
0,22
0,30
0,23
.0,20
.0,30
0,37
.0,20

1,10-1,30

max

max

.0,20
. 0,28

Si
max. 0,65
max. 0,80
max. 0,80
max. 0,50
max. 0,60
max. 0,80
max. 0,80
max. 0,80
max. 0,60
max. 0,60
max. 0,60
0,30-0,70
max. 0,50
max. 0,50
max. 0,70
max. 0,50
0,30-0,50

Mn
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,30
max. 1,80
max. 1,60
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,50
max. 2,10
max. 2,10
max. 2,10
1,20-1,70
max. 1,80
max. 1,60
max. 1,60
max. 1,70
12,0-13,0
max. 1,60
max. 1,60

P max.

0,025
0,025
0,025
0,015
0,020
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,015
0,100
0,018
0,018

S max.

0,025
0,010
0,025
0,005
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,010
0,005
0,040
0,005
0,005

Navarové otéruvzdorné plechy - blizsi udaje viz specialni prospekty.

Cr
max. 1,20
max. 1,00
max. 1,20
max. 1,90
max. 1,00
max. 1,30
max. 1,00
max. 1,50
max. 1,00
max. 1,00
max. 1,00
1,00-1,60
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,50
max. 1,90

max. 1,60

Mo max.
0,30
0,50
0,60
0,50
0,70
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60
0,40
0,40

Cu max.

Ni max.

0,60
0,80
1,00
1,40
1,00
1,00
1,00
1,00

B max.
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
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MECHANICKE VLASTNOSTI — TYPICKE

Oznaceni Materialové cislo Mez kluzu R, [MPa] Pevnost v tahu R [MPa] Taznost A [%] Tvrdost dle Brinella
<20 mm 2270
) _ _ _
XAR 300 1.8704 > 20 mm > 240
XAR 400 2 1.8714 ~ 1000 ~ 1250 ~10 370-430
XAR 400 W 24 = = = = 360-430
XAR 400 HR "4 - ~9009 ~ 1200 12 340-440
XAR 400 HT 2 - 960 (900 - tl. >70 mm) 1000 (960 - tl. >70) 14 310-370
XAR 450 2 1.8722 ~ 1200 ~ 1400 ~10 420-480
XAR 500 2 1.8734 ~ 1300 ~ 1600 ~9 470-530
XAR 600 2 1.8735 ~ 1700 ~ 2000 ~8 min. 550
Durostat 400 2 = ~1000% ~ 1250 ~10 360-440
Durostat 450 2 - ~1100% ~ 1400 ~9 410-490
Durostat 500 2 = ~1200% ~ 1550 ~8 460-540
Dillidur 325 L " 1.8705 ~ 650 ~ 1000 ~13 325
Dillidur 400 V 2 1.8715 ~ 800 ~ 1200 ~12 370-430
Dillidur 500 V 2 1.8721 ~ 1100 ~ 1600 ~8 450-530
Dillidur 550 2 = = = = 520-580
Brinar 400 Cr 1.8703 ~900 % ~ 1200 ~12 340-440
X120 Mn 12 " 1.3401 ~ min. 350 800 -1 100 min. 40 200-500
Creusabro 4800 ©7 - ~ 900 ~ 1200 ~12 340-400
Creusabro 8000 ©# - ~ 1250 ~ 1630 ~12 430-500
SP/COROPLATE Navarové otéruvzdorné plechy - blizsi udaje viz specialni prospekty.

" Normaliza¢né Zihdno. ? Zuslechténo ve vodé. * Zuslechténo na vzduchu. # Otéruvzdornost garantovana do 400 °C. ¥ Rp ©?
®Kaleno do oleje. 7 Otéruvzdornost garantovéna do 350 °C. ® Otéruvzdornost garantovana do 450 °C.

SORTIMENT + / Otéruvzdorné oceli /09
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Jemnozrnné oceli pro tlakové nadoby — normaliza¢né
Atest dle EN10204/3.1a 3.2 TUV

zihané EN10028-3

ROZMERY
Oznaceni Materialové cislo S

Tloustka Sitka Délka
P275NH 1.0487 5-120 1000-4 000 14 000
P275NL1 1.0488 5-120 1000-4 000 14 000
P275NL2 1.1104 5-120 1000-4 000 14 000
P355N 1.0562 3-220 1000-3 500 13 000
P355NH 1.0565 3-220 1 000-3 500 13 000
P355NL1 1.0566 3-220 1000-3 500 13 000
P355NL2 1.1106 3-220 1000-3 500 13 000
P460NH 1.8935 4-180 1 000-3 000 13 000
P460NL1 1.8915 4-180 1000-3 000 13 000
P460NL2 1.8918 4-180 1 000-3 000 13 000

CHEMICKE SLOZENI

Oznaceni

P275NH
P275NL1
P275NL2
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
P460NH
P460NL1
P460NL2

Oznaceni

P275NH
P275NL1
P275NL2
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
P460NH
P460NL1
P460NL2

Materialové cislo

1.0487
1.0488
1.1104
1.0562
1.0565
1.0566
1.1106
1.8935
1.8915
1.8918

C max.

Si max.

0,80-1,50

1,10-1,70

1,10-1,70

Obsah prvki - hmotnostni % max.
Mn

P max.

0,025

0,020

0,025

0,020

0,025

0,020

Obsah prvki - hmotnostni % max.

0,012

0,012

0,025

SORTIMENT + / Jemnozrnné oceli pro tlakové nadoby — normaliza¢né zihané EN10028-3

Nb

0,05

0,05

0,05

S max.

0,010
0,008
0,005

0,010

0,008
0,005
0,010
0,008
0,005

Al celk.

m

m

m

in. 0,020

in. 0,020

in. 0,020

Nb +Ti+V



Oznaceni

P275NH
P275NL1
P275NL2
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
P460NH
P460NL1
P460NL2

Oznaceni

P275NH
P275NL1
P275NL2
P355N
P355NH
P355NL1
P355NL2
P460NH
P460NL1
P460NL2

Materialové cislo

1.0487
1.0488
1.1104
1.0562
1.0565
1.0566
1.1106
1.8935
1.8915
1.8918

<60

390-510

490-630

570-720?)

Min. mez kluzu R, [MPa] pro tl. [mm]

Tepelné zpracovani

<16 >16<40 >40 <60 > 60 < 100 > 100 < 150 > 150 < 250
275 265 255 235 225 215
355 345 335 315 305 295
Normalizacné zihano
460 445 430 400 ) bl
Pevnost v tahu Rm [MPa] pro jmen. tl. [mm] Minimalni taznost A [%] pro jmen. tl. [mm]
> 60 < 100 > 100 < 150 > 150 < 250 <60 > 60 < 150 > 150 < 250
370-490 360-480 350-470 24 23 23
470-610 460-600 450-590 22 21 21
540-710 D) b 17 ") ")

') Dle dohody. ?) Pro tloustky do 16 mm je pfipustna nejvyssi hodnota 730 MPa.

Oznaceni
P..N
P...NH
P...NL1
P...NL2

') Pro oceli

Jmenovité tloustky

5-250"

Narazova prace KV min. [J] pfi teplotach [°C]

Tepelné zpracovani Zkouska v pFicném sméru Zkouska v podélném sméru
-50 -40 -20 0 +20 -50 -40 -20 0 +20
= = 30 40 50 = = 45 65 75
- 30 40 50 - - 45 65 75
Normaliza¢né zihano
= 27 35 50 60 30 40 50 70 80
27 30 40 60 70 42 45 55 75 85

znacky PA460NH, P460NL1 a P460NL2 s tloustkou vyrobku do 100 mm.

SORTIMENT + / Jemnozrnné oceli pro tlakové nadoby — normaliza¢né zihané EN10028-3 /11
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Nelegované a legované oceli pro tlakové nadoby
Atest dle EN 10204/3.1 a 3.2 TUV

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Materialové ¢islo -

Tloustka Sirka Délka
P265GH 1.0425 3-250 1000-4 000 14 000
P295GH 1.0481 5-120 1000-3 500 12 000
P355GH 1.0473 3-220 1000-3 500 12 000
16Mo3 1.5415 1,5-200 1.000-3 000 12 000
13CrMo4-5 1.7335 3-160 1 000-3 000 12 000
10CrMo9-10 1.7380 3-120 1.000-2 500 12 000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvki — hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové cislo
C Si max. Mn P max. S max. Al celk.

P265GH 1.0425 max. 0,20 0,400 0,80-1,40 0,025 0,010 min. 0,020
P295GH 1.0481 0,08-0,20 0,400 0,90-1,50 0,025 0,010 min. 0,020
P355GH 1.0473 0,10-0,22 0,600 1,10-1,70 0,025 0,010 min. 0,020
16Mo3 1.5415 0,12-0,20 0,350 0,40-0,90 0,025 0,010 -
13CrMo4-5 1.7335 0,08-0,18 0,350 0,40-1,00 0,025 0,010 -
10CrMo9-10 1.7380 0,08-0,14 0,500 0,40-0,80 0,020 0,010 -
S Obsah prvki - hmotnostni % max.

Cr Cu max. Mo Nb max. Ni max. Ti max. V max. Cr + Cu + Mo + Ni max.
P265GH max. 0,30 0,300 max. 0,08 0,030 0,300 0,030 0,020 0,700
P295GH max. 0,30 0,300 max. 0,08 0,030 0,300 0,030 0,020 0,700
P355GH max. 0,30 0,300 max. 0,08 0,040 0,300 0,030 0,020 0,700
16Mo3 max. 0,30 0,300 0,25-0,35 - 0,300 - - -
13CrMo4-5 0,70-1,15 0,300 0,40-0,60 - - - - -
10CrMo9-10 2,00-2,50 0,300 0,90-1,10 - - - - -

SORTIMENT + / Nelegované a legované oceli pro tlakové nadoby EN 10028-2



MECHANICKE V| NOSTI
L Narazova prace [KV]
Jmenovita tl. [mm] Mez kluzu  Pevnost 5 AL g .
Oznaceni Materialové &islo  Tepelné zpracovani R, [MPa] vtahuR Taz'.“li\n[ el + D] min. pfi teploté [°C]
> < min. [MPa] ’ -20 0 +20
- 16 265
16 40 255
410-530
40 60 245
P265GH 1.0425 +N 22 27 34 40
60 100 215
100 150 200 400-530
150 250 185 390-530
- 16 295
16 40 290
460-580
40 60 285
P295GH 1.0481 +N 21 27 34 40
60 100 260
100 150 235 440-570
150 250 220 430-570
- 16 355
16 40 345 510-650
40 60 335
P355GH 1.0473 +N 20 27 34 40
60 100 315 490-630
100 150 295 480-630
150 250 280 470-630
- 16 275
16 40 270 440-590
40 60 260
16Mo3 1.5415 +N 22 a) a) 31
60 100 240 430-580
100 150 220 420-570
150 250 210 410-570
- 16 300
450-600 31
+NT 16 60 290
13CrMo4-5 1.7335 60 100 270 440-590 19 a) a)
+NT/+QT 100 150 255 430-580 27
+QT 150 250 245 420-570
- 16 310
+NT 16 40 300 480-630 18 a) a) 31
40 60 290
10CrMo9-10 1.7380
+NT/+QT 60 100 280 470-620
100 150 260 460-610 17 a) a) 27
+QT
150 250 250 450-600

+N — normaliza¢né zihano. +NT — normalizacné Zihdno a popusténo. +QT — zuslechténo (kaleno a popusténo). a) — hodnoty mohou byt

dohodnuty pfi objednévce.

SORTIMENT + / Nelegované a legované oceli pro tlakové nddoby EN 10028-2

/13



#a d -

B LRl e —

14/

Jemnozrnné konstrukcni oceli — normalizacné zihané nebo valcované =N 10025-3
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Materialové cislo

Tloustka Sitka Délka do
S355NL 1.0546 2-220 1 000-4 000 16 000
S420NL 1.8912 8-120 1000-3 500 16 000
S460NL 1.8903 4-180 1000-3 500 16 000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvki - hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové cislo

C max. Si max. Mn max. P max. S max. Nb max. V max.
S355NL 1.0546 0,18 0,50 0,90-1,65 0,12
S420NL 1.8912 0,20 0,60 1,00-1,70 0,025 0,02 0,05 0,20
S460NL 1.8903 0,20 0,60 1,00-1,70 0,20

X Obsah prvki - hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové cislo

Al min. Ti max. Cr max. Ni max. Mo max. Cu max. N max.
S355NL 1.0546 0,50 0,015
S420NL 1.8912 0,02 0,05 0,30 0,80 0,10 0,55 0,025
S460NL 1.8903 0,80 0,025

MECHANICKE VLASTNOSTI

Min. mez kluzu R, [MPa] pro jmen. tl. [mm] heviiosivGhulRAMES ol inent

Oznaceni [mm]
<16 > 16 < 40 >40 <63 >63 <80 >80<100 >100<150 >150=<200 > 200 =250 < 100 >100 <200 > 200 < 250
S355NL 355 345 335 325 315 295 285 275 470-630 450-600 450-600
S420NL 420 400 390 370 360 340 330 320 520-680 500-650 500-650
S460NL 460 440 430 410 400 380 370 = 550-720 530-710 =
e et 9 Minimalni narazova prace KV [J]
L - .
Minimalni taznost [%] L = 5,65 V S, pro jmen. tl. [mm] Orien- Zkugebni teplota [°C]
Oznaceni p= ™ - o P tace
>16 < >40 < >63< >80 > < zkousk _ iy iy _
<16 40 63 80 200 250 Yy +20 0 10 20 30 -40 50
S355NL 22 22 22 21 21 21 podélna 63 55 51 47 40 31 27
S420NL 19 19 19 18 18 18
pricna 40 34 30 27 23 20 16
S460NL 17 17 17 17 17 =

SORTIMENT + / Jemnozrnné konstrukéni oceli — normaliza¢né zihané nebo vélcované EN 10025-3



Jemnozrnné konstruk¢ni oceli — termomechanicky valcované EN 10025-4
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Materialové cislo

Tloustka Sitka Délka
S355ML 1.8834 2-220 1 000-4 000 16 000
S420ML 1.8836 8-120 1 000-3 500 16 000
S460ML 1.8838 4-120 1 000-3 500 16 000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvki - hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové cislo

C max. Si max. Mn max. P max. S max. Nb max. V max.
S355ML 1.8834 0,14 0,50 1,60 0,10
S420ML 1.8836 0,16 0,50 1,70 0,025 0,02 0,05 0,12
S460ML 1.8838 0,16 0,60 1,70 0,12

X Obsah prvki - hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové cislo

Al min. Ti max. Cr max. Ni max. Mo max. Cu max. N max.
S355ML 1.8834 0,50 0,10 0,015
S420ML 1.8836 0,02 0,05 0,30 0,80 0,20 0,55 0,025
S460ML 1.8838 0,80 0,20 0,025

MECHANICKE VLASTNOSTI

Min. mez kluzu R, [MPa] pro jmen. tl. [mm]

Oznaceni

<16 >16 <40 >40 <63 >63<80 >80<100
S355ML B55 345 B85 325 B25
S420ML 420 400 390 380 370
S460ML 460 440 430 410 400
Oznaceni Minimalni taznost [%] L,= 5,65V S, Orientace zkousky
S355ML 22 podélna
S420ML 19

pficna

S460ML 17

>100 =< 150
320
365
385
+20 0
63 55
40 34

SORTIMENT + / Jemnozrnné konstrukéni oceli — termomechanicky valcované EN 10025-4

Pevnost v tahu R [MPa] pro jmen.tl. [mm]
>80 < 100

<40
470-630
520-680
540-720

Minimalni narazova prace KV [J]

-10
51

30

>40 <63 >63=<
450-610 440-6!
500-660 480-6:
530-710 510-6

Zkusebni teplota [°C]
-20
47

27

80
00
40
90

-30
40

23

440-600

470-630

500-680

-40

20

> 100 < 150
430-590
460-620
490-660

-50
27

/15
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Oceli s vyssi mezi kluzu pro tvareni za studena — termomechanicky valc.
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni

$315MC
S355MC
$420MC
S460MC
S500MC
S550MC
S600MC
S650MC
S700MC

CHEMICKE SLOZENI

1.0972
1.0976
1.0980
1.0982
1.0984
1.0986
1.8969
1.8976
1.8974

Oznaceni p—
$315MC 0,12
$355MC 0,12
$420MC 0,12
S460MC 0,12
S500MC 0,12
S550MC 0,12
S600MC 0,12
S650MC 0,12
S700MC 0,12
Oznaceni

$315MC

$355MC

$420MC

S460MC

S500MC

S550MC

S600MC

S650MC

S700MC

Materialové cislo

315
355
420
460
500
550
600
650
700

Si max.

0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,50
0,60
0,60

Min. mez kluzu R, ” [MPa]

Tloustka

1,5-20
1,5-20
1,5-20
1,5-20
1,5-16
1,5-16
1,5-16
1,5-16
1,5-16

Mn max.

1,30
1,50
1,60
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
2,10

Sitka
1000-2 500
1000-2 500
1 000-2 500
1000-2 500
1.000-2 500
1000-2 500
1.000-2 500
1.000-2 500
1.000-2 500

Obsah prvki - hmotnostni % max.

P max.
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025
0,025

Pevnost v tahu R " [MPa]

390-510
430-550
480-620
520-670
550-700
600-760
650-820
700-880
750-950

Skladem vedeme také tyto obchodni znacky: ALFORM, PERFORM

SORTIMENT + / Oceli s vys3i mezi kluzu pro tvafeni za studena — termomechanicky valc. EN 10149-2

S max.
0,020
0,020
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

Al - celk. min.

0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015

Ay < 3 mm min.

20
19
16
14
12
12
11
10
10

Taznost [%]

0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09

Délka az

12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000
12 000

Nb max.

Ti max.
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
015
0,22
0,22
0,22

A, 2 3 mm min.

24
23
19
17
14
14
13
12
12



Konstrukéni oceli s vyssi mezi kluzu po zuslechténi EN 10025-6
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Materialové cislo

Tloustka Sitka Délka

$690Q 1.8931
$690QL 1.8928 2-200 1000-3 000 13 000

S690QL1 1.8988

$890Q 1.8940
$890QL 1.8983 4-120 1000-3 000 12 000

$890QL1 1.8925

$960Q 1.8941
4-100 1000-3 000 12 000

$S960QL 1.8933

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvkd - hmotnostni % max.

Oznaceni

C Si Mn P S N B Cr
$690Q 0.025 0.015
S$690QL 0.020 0.010
S690QL1 0.020 0.010
$890Q 0.025 0.015

0,20 0,80 1,70 0,015 0,0050 1,50
S890QL 0.020 0.010
$890QL1 0.020 0.010
$960Q 0.025 0.015
$S960QL 0.020 0.010
Obsah prvkd - hmotnostni % max.

Oznaceni

Cu Mo Nb Ni Ti Vv Zr
$690Q
$690QL
$690QL1
$890Q

0,50 0,70 0,06 2,0 0,05 0,12 0,15
$890QL
S890QL1
$960Q
S960QL

o Min. mez kluzu R, [MPa] pro tl. [mm] Pevnost v tahu R [MPa] pro tl. [mm] Taz. A [%] Narazova prace KV min. [J] pfi teplotach
Oznacent =3<50 >50<100 > 100 < 150 >3<50 >50<100 > 100 < 150 min. 0°C -20°C -40 °C -60 °C
$690Q 40 30 - -
$690QL 690 650 630 770-940 760-930 710-900 14 50 40 30 -
$690QL1 60 50 40 30
$890Q 40 30 - -
$890QL 890 830 - 940-1100  880-1 100 - 1 50 40 30 -
$890QL1 60 50 40 30
$960Q 40 30 - -
$960QL 960 - - 980-1 150 - - 10 . 0 20 ~

Skladem vedeme také tyto obchodnf znacky: NA-XTRA, DILLIMAX, ALDUR, SUPRALSIM, XABO.

SORTIMENT + / Konstrukéni oceli s vy3si mezi kluzu po zuslechténi EN 10025-6
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Oceli lodnich jakosti
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni —— Sitka = Prejimky dle EN 10204
Grade A 3-100 1 000-3 500 max. 16 000 3.2DNVGL, 3.2 LR
Grade D 4-120 1 000-4 000 max. 16 000 3.2DNVGL, 3.2 R
Grade E 4-120 1 000-4 000 max. 16 000 3.2DNVGL, 3.2 LR

D 36 4-60 10004 000 max. 16 000 3.2 DNV GL

E 36/EH 36 5-250 1 000-3 500 max. 16 000 3.2DNVGL, 3.2 R

F 36/FH 36 6-100 1 000-3 500 max. 16 000 3.2DNVGL, 3.2 LR
EH 40 8-40 1 050-3 500 max. 16 000 3.2 LR

Oceli dle ASME standardu

Atest dle EN 10204/3.1 a 3.2

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Prejimky dle EN 10204
Tloustka Sitka Délka

SA 36 3-110 1 000-3 500 max. 16 000 3.1

SA 283 Grade C 4-25 1 000-3 500 max. 16 000 3.1

SA 285 Grade C 4-25 1 000-3 500 max. 16 000 3.1

SA 516 Grade 60/415 3-270 1 000-4 000 max. 16 000 3.1

SA 516 Grade 65/450 3-250 1 000-4 000 max. 16 000 3.1

SA 516 Grade 70/485 3-250 1 000-4 000 max. 16 000 3.2LR, 3.1

SA 537 CI.1 4-200 1 000-4 000 max. 16 000 3.1

SA 387 Grade 12 Cl. 2 3-200 1 000-3 000 max. 12 000 3.1

SA 387 Grade 11 Cl. 2 5-80 1 000-3 000 max. 12 000 3.1

SA 387 Grade 22 Cl. 2 4-100 1.000-3 000 max. 12 000 3.1

SA 387 Grade 5 Cl. 2 6-80 1 000-3 000 max. 12 000 3.2 Tuv

SORTIMENT + / Oceli lodnich jakosti, oceli dle ASME standardu
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Konstruk¢ni oceli se zvysenou odolnosti vici atmosférické korozi
Atest dle EN 10204/3.1

ROZMERY

Rozméry [mm]

Oznaceni Materialové cislo

Tloustka Sitka Délka
S355J0WP 1.8945 1-12 1 000-2 500 max. 12 000
S355J2WP 1.8946 1-12 1 000-2 500 max. 12 000
S355J0W 1.8959 3-50 1 000-2 500 max. 12 000
S355)2wW 1.8965 3-50 1 000-2 500 max. 12 000

CHEMICKE SLOZENI

Obsah prvkd - hmotnostni % max.

Oznaceni Materialové &islo
C max. Si max. Mn P S max. Cr Cu N max. Prisady vazici dusik
0,05 0,25 0,20
S355J0WP 1.8945 0,15 0,80 max. 1,10 0.16 0,035 135 0,60 0,010 -
0,05 0,030 0,25 0,20
S$355J2WP 1.8946 0,15 0,80 max. 1,10 016 135 0.60 - 0,40
0,45 0,35 0,20
S355Jow 1.8959 0,19 0,55 160 max. 0,040 0,035 0.85 0,60 0,010 =
0,45 0,35 0,20
S$355J)2w 1.8965 0,19 0,55 160 max. 0,035 0,030 0.85 0,60 - 0,40
. ez w
Mez kluzu R, [MPa] jmenovité tl. Pevnostv tahuR [MPa] 3 Taznost A [%] min.
[mm] jmenovité tl. [mm] o
5
Oznaceni Materialové cislo & L, =80 mm L,=565VS,
Z
>16 >40 >63 >80 <
<16 <3 >3 <100
<40 <63 <80 <100 8 515 s2s5  >25 S3cq0 >M0s >63s<
z <2 2,5 <3 63 100
| 16 17 18 22 - -
S355J0WP 1.8945 355 345 - - - 510-680 470-630
t 14 15 16 20 - -
| 16 17 18 22 - -
S$355J2WP 1.8946 355 345 - - - 510-680 470-630
t 14 15 16 20 - -
| 16 17 18 22 21 20
S355Jow 1.8959 355 345 335 325 315 510-680 470-630
t 14 15 16 20 19 18
| 16 17 18 22 21 20
S355J)2w 1.8965 355 345 335 325 315 510-680 470-630
t 14 15 16 20 19 18

Skladem vedeme také tyto obchodni znacky: CORTEN A, CORTEN B, PATINAX 355P, PATINAX 355, REDSTEEL, REDSTEEL P.

SORTIMENT + / Konstrukéni oceli se zvysenou odolnosti vici atmosférické korozi EN 10025-5 /19



Rozmérova norma — kontinudlné za tepla valcované
plechy a pasy

(tab. 2) PLECHY A PASY z hlubokotaznych (nizkouhlikatych) ocelf valcovanych za tepla pro tvafeni za studena
(tab. 3) PLECHY A PASY z oceli se stanovenou minimalni mezi kluzu R,< 300 MPa [Trida A]

(tab. 4) PLECHY A PASY z oceli se stanovenou minimalni mezi kluzu 300 MPa< R, < 360MPa [Trida B]

(tab. 5) PLECHY A PASY z oceli se stanovenou minimalni mezi kluzu 360MPa< R, = 420MPa [TFida C]

(tab. 6) PLECHY A PASY z oceli se stanovenou minimalnf mezi kluzu 420MPa< R, < 900MPa [Trida D]

TOLERANCE TLOUSTKY - tfida D Rozméry [mm]
Jmenovita tloustka t Mezni uchylky pfi jmenovité Sifce w
w= 1200 1200 < w <1500 1500 <w < 1800 w > 1800
t<2,00 +0,24 +0,27 +0,29 -
2,00<t=<2,50 +0,25 +0,29 +0,32 +0,35
2,50<t=<3,00 +0,28 +0,31 +0,34 +0,36
3,00<t=<4,00 +0,31 +0,34 +0,36 +0,38
4,00 < t=<5,00 +0,34 +0,36 +0,39 +0,21
5,00 < t = 6,00 +0,36 +0,39 +0,41 +0,43
6,00 <t=<8,00 +0,41 +0,42 +0,43 +0,49
8,00 < t < 10,00 +0,45 +0,46 +0,48 +0,56
10,00 < t = 12,50 +0,49 +0,50 +0,52 +0,60
12,50 < t < 15,00 +0,52 +£0,53 +0,56 +0,64
15,00 < t = 25,00 +0,56 +0,59 +0,63 +0,70
TOLERANCE DELKY Rozmeéry [mm]

Mezni uchylky
Jmenovita délka /

Dolni Horni
/<2000 0 +10
2 000 = /<8000 0 + 0,005 x |
/= 8000 0 +40
TOLERANCE SIRKY Rozméry [mm]
O P¥irodni hrany Ostfizené hrany
Dolni Horni Dolni Horni
w < 1200 0 +20 0 +3
1200 <w = 1850 0 +20 0 +5
w> 1850 0 +25 0 +6

Mezni odchylky Sitky plechu plati pro vyrobky se jmenovitou tloustkou = 10 mm; pro vyrobky se jmenovitou tloustkou > 10 mm se horni
mezni odchylky dohodnou pfi objednavce.

TOLERANCE ROVINNOSTI - tfida A Rozméry [mm]
Odchylky rovinnosti
Jmenovita tloustka t Jmenovita sirka w
Normalni Zuzené
w=1200 18 9
t<2,0 1200 <w= 1500 20 10
w> 1500 25 13
w <1200 15 8
2,00<t=25 1200 <ws= 1500 18 9
w> 1500 23 12
TOLERANCE ROVINNOSTI - tfida B, C, D Rozméry [mm]
Odchylky rovinnosti
Jmenovita tloustka t  Jmenovita Sitka w
Trida B Trida C Trida D
w= 1200 18 23

Musi byt dohodnuty

<25 1200 <w=1500 23 30 PR
pfi objednavce.

w > 1500 28 38

20/ SORTIMENT +/ Rozmérova norma EN 10051 — kontinuéIné za tepla vélcované plechy a pasy



Rozmérova norma

TOLERANCE TLOUSTKY
Jmenovita Trida A
tloustka t Spodni hranice
3=<t<5 -0,3
5<t<8 -0,4
8=<t<15 -0,5
15<t<25 -0,6
25<t<40 -0,7
40<t<80 -0,9
80<t<150 -1.1
150 < t < 250 -1,2
250 < t <400 -1,3

TOLERANCE DELKY
Jmenovita délka /
/<4000
4000 < /<6000
6000 < /< 8000
8000 </< 10 000
10 000 < /< 12 000
15 000 < / < 20 000

TOLERANCE ROVINNOSTI

Horni hranice

+0,7
+0,8
+0,9
+1,0
+1,3
+1,7
+2,1
+2,4
+3,5

Spodni hranice

o o o o o o

Métené délky

:Ir:lelgz(‘:tf Skupina oceli L
1000 2000
3<t<5 9 14
5<t<8 8 12
8=<t<15 7 11
15=<st<25 7 10
25<t<40 6 9
40 < t < 250 5 8
250 < t < 400 6 9
Hmotnost kg/m?
tloustka hmotnost/m? tloustka

[mm] [kl [mm]
3 24 16

4 32 17

5 40 18

6 48 19

7 56 20

8 64 22

9 72 25

10 80 26

11 88 28

12 96 30

13 104 32

14 112 35

15 120 36

Spodni hranice

- plechy valcované za tepla

-0,3
-0,3
-0,3
-0,3
-0,3
-0,3
-0,3
-03

-0,3

Trida B

Horni hranice

+20
+30
+40
+50
+75
+100

Trida N

Skupina oceli H

1000

12
"
10
10
9
8
9

[kl
128
136
144
152
160
176
200
208
224
240
256
280
288

hmotnost/m?

2000

17
15
14
13
12
12
13

tloustka
[mm]

38
40
45
46
50
55
60
65
70
75
80
85
90

Horni hranice

+0,7
+0,9
+1,1
+1,3
+1,7
+2,3
+2,9
+3,3
+4,5

Trida C

Spodni hranice

O O o o o o ©o o o

TOLERANCE SiRKY
Jmenovita tloustka t
t <40
40 < t< 150
150 < t < 400

TOLERANCE ROVINNOSTI

Jmenovita
tloustka t
3<t<5
5st<8

8=<t<15

15<t<25

25<t<40

40 < t < 250
250 < t <400
hmotnost/m? tloustka

[kgl [mm]
304 95
320 100
360 105
368 110
400 115
440 120
480 125
520 130
560 135
600 140
640 145
680 150
720 155

SORTIMENT + / Rozmérova norma EN 10029 — plechy valcované za tepla

Horni hranice

Rozméry v [mm]

Trida D

Spodni hranice

Horni hranice
+0,5
+0,6
+0,7
+0,8
+1,0
+1,3
+1,6
+1,8
+2,4

Horni hranice

+20
+25
+30

Trida S

Skupina oceli H

+1,0 -0,5
+1,2 -0,6
+1,4 -0,7
+1,6 -0,8
+2,0 -1,0
+2,6 -1,3
+3,2 -1,6
+3,6 -1,8
+4,8 -2,4
Spodni hranice
0
0
0
Métené délky
Skupina oceli L
1000 2000 1000
5 10 7
5 10 7
3 6 7
3 6 7
3 6 7
3 6 6
4 7 7
hmotnost/m? tloustka
[kgl [mm]
760 160
800 165
840 170
880 175
920 180
960 185
1000 190
1040 195
1080 200
1120 210
1160 220
1200 230
1240 240

2000
14
13
12
11
11
10
11

hmotnost/m?
[kl
1280
1320
1360
1400
1440
1480
1520
1560
1600
1680
1760
1840
1920

/21
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Porovnani norem — EN/CSN/ostatni

W. Nr. EN CSN Ostatni
1.0037 S235JR 11375 St 32-2
1.0553 S355J0 11523 St 52-3
1.0577 S355J2 11503

1.0579 $355J2C

1.0425 P265GH 11416 Hll
1.0481 P295GH 11478/13 030 17Mn4
1.0473 P355GH 19Mn6
1.5415 16Mo3 15020 15Mo3
1.7335 13CrMo4-5 15121 13CrMo44
1.7380 10CrMo9-10 15313 10CrM09.10

1.0488 P275N/NH/NL1/NL2 StE/WSHE/TSE/ESEE 285

1.0566 P355N/NH/NL1/NL2 11503 StE/WSHE/TSE/ESEE 355

1.8915 P460N/NH/NL1/NL2 StE/WSHE/TStE/ESEE 460

e

1.0546 S355NL TStE 355

1.8912 S420NL TStE 420

1.8903 S460NL TStE 460

1.8834 S355ML TStE 355 T™

1.8836 S420ML TStE 420 T™M

1.8838 S460ML TStE 460 T™M

1.8928 S690QL StE 690

1.8983 $890QL StE 890

1.8933 S960QL StE 960

1.8942 S1100QL StE 1100
e

1.0978 S355MC QStE 380 TM

1.0980 S420MC QStE 420 T™M

1.8974 S700MC QStE 690 TM
I

1.0503 C45 12 050 C45

1.0601 C60 12061 C60

1.7131 16MnCr5 14 220 16MnCr5

1.7147 20MnCr5 14221 20MnCr5

1.7218 25CrMo4 15130 25CrMo4

1.7225 42CrMo4 15142 42CrMo4

1.3401 17 618 X120 Mn 12
1.8704 /1.8705 XAR 300/ Dillidur 325 L
1.8714/1.8722 XAR 400 / XAR 450

-/1.8715 Durostat, Dillidur 400
1.8703 Brinar 400 Cr
1.8734 XAR 500

-/1.8721 Durostat, Dillidur 500
1.8735 XAR 600

1.8945 S355J0WP 15217

1.8946 S355J2WP CORTEN A, PATINAX 355P, REDSTEEL P
1.8959 S355J0W

1.8965 S355)2W CORTEN B, PATINAX 355, REDSTEEL

SORTIMENT + / Porovnani norem EN/CSN/ostatni
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3.2

Cesky

Prohlaseni o shodé s
objednévkou

Zkusebni zprava

Inspekéni certifikat 3.1

Inspekéni certifikat 3.2

Popis druhu dokumentu

Anglicky

Declaration of
compliance with the
order

Test report

Inspection certificate
3.1

Inspection certificate
3.2

ISO certifikace

Nase firma je certifikovana

Némecky

Werksbescheinigung

Werkszeugnis

Abnahmepriifzeugnis 3.1

Abnahmeprtfzeugnis 3.2

Francouzsky

Attestation de conformité
a la commande

Relevé de contréle

Certificat de réception 3.1

Certificat de réception 3.2

Obsah dokumentu

Prohlaseni o shodé s ob-
jednéavkou

Prohlaseni o shodé s objed-
néavkou s uvedenim vysled-
ka zkousek provedenych
na zakladé nespecifikované
kontroly

Prohl&seni o shodé s objed-
néavkou s uvedenim vysled-
ka zkousek provedenych
na zakladé specifikované
kontroly

Prohlaseni o shodé s objed-
navkou s uvedenim vysled-
ka zkousek provedenych
na zakladé specifikované
kontroly

Dokument potvr-
zuje

Vyrobce

Vyrobce

Opravnény zastupce
vyrobce, nezavisly na
vyrobnich Gtvarech

Opravnény zastupce
vyrobce, nezavisly na
vyrobnich utvarech
a bud opravnény
zastupce odbératele,
nebo inspektor
stanoveny v Ufednich
predpisech

dle CSN EN'ISO 9001 a CSN EN ISO 14001.

SORTIMENT + / Atesty EN 10204, certifikace dle ISO
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