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Partenerul dumneavoastra de otel

COROPLATE®

Table compozite rezistente la uzura
Protejeaza echipamentele, reduce costurile.

Rezistenta la uzura
in domeniul metalurgiei >

benzi transportoare, separatoare, buncdre, ansambluri conuri
de furnal, glisiere, blindaje pentru cuptoare de furnal,
aglomerari, sisteme de curatare a gazelor, ventilatoare

Rezistenta la uzura
in industria cimentului >

cicloane, ventilatoare, benzi
transportoare, separatoare,
concasoare, snecuri

Rezistenta la uzura
in industria energetica >

benzi transportoare de carbune,
praf si cenusd, conducte, concasoare,
coturi, ventilatoare, arzatoare

Rezistenta la uzura
in cariere de piatra si
extractia nisipului >

cupe de excavator, buncare,
benzi transportoare,
fncdrcatoare, snecuri
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Productia tablelor compozite
COROPLATE® TI (Powder Injection)

Productia tablelor compozite COROPLATE® / Tt (Powder Injection)

Avantaje ale acestei metode:

a/ Continut ridicat de carburi primare
distribuite uniform de-a lungul intregii
sectiuni transversale a sudurii pana in zona
de fuziune cu placa de baza.

b/ Control mai precis al procesului de sudura
comparativ cu metoda de utilizare strict
a pulberii (Metal Arc), ceea ce permite:

— conexiune mai buna, nu exista imbinari la rece
ntre materialul depus si placa de baza;

— fuziune a tuturor elementelor de aliaj, prin
urmare nu se vor regdasi particule nedizolvate
in structura; acestea apar in cazul metodei
Metal Arc, desprinzandu-se din structura
depusa odata cu procesul de abraziune;

—incluziune mai mica in interiorul materialului
de baza, rezultand astfel fisuri de suprafata
mai superficiale si totodata o procesare
mecanica mai buna (roluire, indoire);

— depunere omogena si recuperarea materialului;

¢/ Suprafata mai neteda in comparatie
cu metoda Metal Arc.

Dezavantaje ale acestei metode:
Sunt necesari parametri de sudura mai

ridicati comparativ cu procedeul in care
se foloseste doar sarma pentru incarcare.

llustrare a procesului de productie

SARMASUB | "o
STRATDE [ »
FLux f, o

FEEDER

STRAT DEPUS

iz



Productia tablelor compozite COROPLATE®
folosind sarma pentru sudura sub strat de flux

taml Avantaje ale acestei metode:

a/ depunere omogena si

recuperarea materialului;
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b/ masina de sudat mai putin complexa -
proces de sudare mai simplu in comparatie
cu metodele Tt si Metal Arc.
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Dezavantaje ale acestei metode:

a/ Continut scazut de carburi primare in
comparatie cu metodele Tt si Metal Arc.
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b/ Incluziune mai mare in interiorul
materialului de baza, rezultand astfel
parametri mai slabi in ceea ce priveste

s roluirea si indoirea tablei.
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Productia tablelor compozite COROPLATE® / sarma pentru sudura sub strat de flux
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Table compozite COROPLATE®
Formate standard, debitari si metode de fixare

1/Formate standard 3/Material de baza
medii: 1 150x 2 400 mm otel pentru constructii: S235JRG2 sau S355J2G3
(pentru grosime 3+3, formatul este 1 100x 2 350) otel pentru temperaturi ridicate: P265GH, 16Mo3
mari: 1 400x 2 900 mm sau 13CrMo4-5

2/Grosimi standard 4/Debitare
3+3 mm, 5+3 mm, 6+4 mm, 8+5 mm, plasma, laser, jet
1045 mm, 1545 mm, 10+10 mm, 15+10 mm de apa

5/Metode de fixare

a/ Sudarea tablei b/ Crearea unei adancituri ¢/ Debitarea cu plasma
de baza. pentru surub folosind a unei gauri si sudarea
o prelucrare prin unei insertii pentru un
eroziune electrica. surub cu filet.
A, 7 W/ 7 %" %
W\
d/ Sudarea unei piulite e/ Sudarea surubului f/ Sudarea tablei
filetate pe placa (tija filetata). de baza prin prize
de baza. de sudura.
A 7 7

%
T SRS

Table compozite COROPLATE® / Formate standard, debitari si metode de fixare



Table compozite COROPLATE®
Posibilitati de prelucrare la rece

1/Roluire 2/indoire
Diametru de minim @& 250 mm, n functie Numai indoire prin segmenti, selectarea
de grosimea si lungimea tablei echipamentului se face de comun acord

cu tehnicienii UnionOtel in functie
de dimensiunile si grosimea piesei.

Produse finite
— tevi/coturi

— cicloane

— benzi transportoare
— ventilatoare

— snecuri

—site

Table compozite COROPLATE® / Posibilitati de prelucrare la rece
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Table compozite COROPLATE®

Asigurarea calitatii

Toate produsele Corodur, inclusiv
tablele compozite COROPLATE®,
sunt fabricate in conformitate

cu DIN EN ISO 9001:2008.

Corodur are un laborator profesional propriu dotat
cu urmatoarele tehnologii:

— microscop electronic cu scanare REM / EDX;

— spectrometru Spektrolab;

— spectrometru CSA,

— spectrometru de fluorescenta cu raze X de tip Midex;
— dispozitiv de verificare a duritatii;

— camera de mare viteza I-Seed.

1/Asigurarea calitatii
materiei prime

Materia prima este achizitionata numai de la
furnizori autorizati. Aceasta este supusa unei
stricte examinari n laboratorul propriu, fiind
efectuate urmdtoarele teste:

— analiza chimica;
— marimea granulei si analiza formei produsului furnizat;
— test de densitate volumetrica.
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2/ Asigurarea calitatii pentru table
compozite COROPLATE®

Toate tablele compozite COROPLATE® sunt
certificate conform EN 10204/3.1. Certificatul
include parametrii tablei de baza (certificatul

3.1) si parametrii stratului depus (compozitie
chimica si duritate). Clientului i se garanteaza ca
tabla achizitionata corespunde parametrilor
mentionati in certificatul de calitate.

Nota: Pentru certificatul 2.2, producatorul
nu garanteaza parametrii tablei ci pe cei ai
materialului depus (sarma).

Un lot de productie este format din 10 table.
Aceasta inseamna ca la fiecare a zecea tabla
se extrage o proba si este analizata; pe baza
rezultatelor obtinute, se elibereaza certificatul
de calitate aferent intregului lot.

Controlul calitatii din timpul procesului

de productie al tablelor COROPLATE este realizat
de asa natura incat sa fie respectati toti parametrii
mentionati de producator in certificatul 3.1.

3/Asigurarea calitatii pentru
structurile sudate

Structurile sudate sunt examinate in conformitate
cu DIN EN ISO 9001. Inspectia sudurii este
efectuata conform cu cerintele clientului.
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Table compozite COROPLATE®
in industria metalurgica

Table compozite COROPLATE® / in industria metalurgica



Table compozite COROPLATE®
n industria cimentului
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Table compozite COROPLATE®
in industria energetica

Table compozite COROPLATE® / in industria energetica



Table compozite COROPLATE®
in alte industrii
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Table compozite COROPLATE®
Calitati principale

Tablele compozite COROPLATE® sunt disponibile in urmatoarele calitati de baza.
Toate tablele sunt certificate conform EN 10204 / 3.1
(analiza conform DIN EN ISO 6847, duritate conform DIN 32524, part. 4).

C[%] Cr [%] Altele Duritate Aplicatii

ventilatoare, tevi, cicloane,

COROPLATE® 55TT \ ) 4.5-5 26.5-285 - benzi transportoare, pentru

temperaturi de pana la 350 °C

fante de ventilatie, benzi
® _ transportoare, mori,
COROPLATE 56]-[ \ ), 28.5-32 concasoare, pentru

temperaturi de pana la 350 °C

fante de ventilatie, benzi

COROPLATE® 143TT @ 4.5-55 285-32 Nb0.8-13% transportoare, mori

concasoare, pentru
temperaturi de pana la 350 °C

fante de ventilatie, benzi

COROPLATE® 60 L'," 3.5-4.5 20-22 Nb5.5-6.5% transportoare, mori

concasoare, pentru
temperaturi de pana la 450 °C

fante de ventilatie, conducte

COROPLATE® 143T E 4.5-5 Mo 2.5-3 % de evacuare, pentru
|\ |

temperaturi de pana la 550 °C

site, arzatoare, concasoare,

COROPLATE® 68TT H 4-5 B1-1.8 % aglomerari, clinchere, pentru
|\ |

temperaturi de pana la 800 °C
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